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Nationales Vorwort 

Der Text von ISO/DIS 14270:2014 wurde vom ISO/TC 44 „Welding and allied processes“ (Sekretariat 
AFNOR, Frankreich) erarbeitet und als Europäischer Norm-Entwurf prEN ISO 14270:2014 vom CEN/TC 121 
„Schweißen und verwandte Verfahren“ (Sekretariat DIN, Deutschland) übernommen. Das zuständige 
deutsche Normungsgremium ist der Arbeitskreis NA 092-00-12-07 AK „Prüfen von Widerstands-
schweißverbindungen (DVS AG V 3.9)“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) im 
DIN. 

Für die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Nationalen Normen hingewiesen: 

ISO 7500-1 siehe  DIN EN ISO 7500-1 

ISO 14329:2003 siehe DIN EN ISO 14329:2003-12 
ISO 17677-1 siehe  DIN EN ISO 17677-1 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 14270:2002-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Bilder für die Brucharten und die Verfahren für die Schlagscherzugprüfung und die Schlagkopfzugprüfung 
nach ISO 14329:2003 sind nicht mehr enthalten; 

b) in den Anwendungsbereich fallen nun Prüfung von Schweißverbindungen, die mit hochfesten 
Werkstoffen hergestellt wurden, einschließlich ultrahochfester Werkstoffe sowie normalfester Werkstoffe; 

c) Anpassung der Norm nach DIN EN ISO 17667-1; 

d) Norm technisch und redaktionell überarbeitet. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Prüfung von statischen einachsigen Prüfmaschinen — Teil 1: 
Zug- und Druckprüfmaschinen — Prüfung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung 

DIN EN ISO 14329:2003-12, Widerstandsschweißen — Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen — 
Brucharten und geometrische Messgrößen für  Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweißungen 
(ISO 14329:2003); Deutsche Fassung EN ISO 14329:2003 

DIN EN ISO 17677-1, Widerstandsschweißen — Begriffe — Teil 1: Punkt-, Buckel- und Rollennahtschweißen 
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